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Beweggrunde
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A, U,

LUDENSCHEID

» Durch unsere vernetzte digitale Welt sind wir nahezu in allen Bereichen von
elektromagnetischer Strahlung umgeben

» Die Abschirmung elektrischer Gerate gewinnt zunehmend an Bedeutung und
somit auch neue Technologien, Materialien flr die Produktentwicklung

E-Mobilitat Industrie 4.0

Kommunikations-
systeme

Smart Home

¢
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Motivation - EMV Kunststoffe

Losung im KunststoffspritzgieBBen

Kosteneffmenz
Massenfertigung

(one Shot) Geometrie-

. {/?/ngf Cndseit freiheit
Energie - erkzeugstandzeiten

effizienz i f',i’r
* niedrige [N="sg
Verarbeitungs- -

temperatur .
P Leichtbau

Funktions- + niedrige Dichte
integration
+ Material-

modifizierung
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Konventionelle

Losungen und Werkstoffe

MetallgieBverfahren
Metallsintern

Leitfahige Beschichtung von
Kunststoffen

Funktionsintegration durch
Abschirmbleche
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KUNSTSTOFF
Worum geht es? "‘I.NSTITUT
AN LODENSCHED

» EMV ist die Fahigkeit einer
elektrischen Einrichtung, in Stérsenke
ihrer elektromagnetischen
Umgebung zufriedenstellend zu
funktionieren, ohne diese

Umgebung, zu der auch andere
Einrichtung gehdren, unzulassig -:%
zu beeinflussen. /v _w
s Funktions-
Sto rq uelle ﬂ\ eluenktrlgrﬂsk

Gehause
abschirmend
(Schirm)
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Worum geht es?
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» MaBgeblich sind leitfahige Fasern, um Netzwerkstrukturen auszubilden aber
auch die Kombination mit Flllstoffen kann im Hochfrequenzbereich einen

Mehrwert bieten
e Stahlfasern
* Carbon Fasern

_ 100 bis 120dB entsprechen einem
* Vernickelte Carbon Fasern Vollmetallgehause!

20 -
30 7 = PA vernickelte Carbonfaser BEJei\izi i Schirmqualitit
@ 40 - diampfungs
@ 50 - —— PA Carbonfaser mUCht
2 60 - -6dB schwach
% 70 1 = PA Carbonfaser+LeitruBB -20dB erwahnenswert
© 80 _
E %0 | -40dB durchschnittlich
= —
S 100 | PA Stahlfaser -60dB qut
110 + -80dB sehr gut
120 ‘ /2/
30 300 1/
Frequenz [MHz]
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KUNSTSTOFF
Aktuelle Herausforderungen "‘ INSTITUT
‘ LUDENSCHEID

» Leitfahige Kunststoffe besitzen ,gute"®
bis ,sehr gute"
Schirmdampfungseigenschaften
ABER ein Gehause schirmt nur so

gut wie seine schwachste Stelle Niedrige
. . . . Oberflachen-
» Kunststoffe verfligen lUber niedrige leitfahigkeit

Oberflachenleitfahigkeiten, sodass
die Verbindungsstelle von 2
Bauteilkomponenten haufig die
Ursache flr Leckstrome ist

T, |
////////////////////////////////, ;

MmMmMmE, S Sssss
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Gehausesituation
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» Der leitfahige Kunststoff erreicht sehr gute Schirmdampfungswerte jedoch in
der Gehdusesituation ist die Verbindungssituation entscheidend

Differenz der Gehauseschirmdampfung fiir eine Antennenposition und -polarisation
T T T T T T T T T
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Metalldirekteinspritzen - Verfahrensablauf "< FH%%%?
‘ LUDENSCHEID

» Metalldirekteinspritzen ahnelt einem
2K-SpritzgieBprozess

» Zweite Komponente ist eine
Metalllegierung und kein zweiter
Kunststoff

» Metall wird unter Druck in die
Kavitat gespritzt

2K-SpritzgieRen - Verfahrensablauf

o
4Wm

«—

Z
R
\
A 4

Einspritzen der ersten Komponente A
Nachdruck und Kihlung

............................................................................

> Herausforderungen; ................................................ e ;

* GroBBe Unterschiede in den
Viskositaten

* Temperaturfihrun %V

=P 0 _

® E I nfrl e rve rh a Ite n d eS M eta I I S Nach Nachdruck und Kihlung wird das Werkzeug Z.B. Uber Schieber werden weitere Kavitaten

geoffnet. Enfformen des fertigen 2K-Bauteils geoffnet. Einspritzen der zweiten Komponente B

-
7

a
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Metalldirekteinspritzen - Anlagentechnik "‘ rﬂ'\ésrTﬂ%F$
AN LODENSCHED

AMeDi - Entwicklung einer Anlagentechnik zur Direkteinspritzung von
Metall zur Herstellung zweikomponentiger Kunststoff-Metall-Bauteile

Entwicklungsergebnisse: B

» Bisher konnten Prototypen zur
automatisierten Anlagtechnik
entwickelt werden

» SpritzgieBwerkzeug zur
Demonstratorherstellung wurde
entwickelt

» Steuerungstechnik zur
Vollautomatisierung wurde
entwickelt

\,& 4 N
Prototyp 2.0 der entwickelten DIN A5 Plattenwerkzeug mit
Anlagentechnik angeflanschtem
Metalldirekteinspritzaggregat
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. - - - KUNSTSTOFF
Metalldirekteinspritzen - Zielstellung ‘ " INSTITUT
AN LUDENSCHED

Ziel

Integration des Metalldirekteinspritzens in den
SpritzgieBprozess zur vollstandigen
elektromagnetischen Abschirmung eines
Demonstratorgehauses

2D-Versuche
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Projektinformationen

Projektdaten

» Projektstart: November 2025
» Projektlaufzeit: 1,5 Jahre
» Projektkosten: 2 x 7.500€*

» Mitgeltende Unterlagen
* Allg. Geschaftsbedingungen
* Projektflyer

*Mitgliedsfirmen der Tragergesellschaft des
Kunststoff-Instituts Lidenscheid zahlen einen um zehn
Prozent ermaBigten Projektbeitrag

Technologietag 2026
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BUNDPROJEKT ' KUNSTSTOFF
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riiche Projektinformationen

4. Projekt

EMV Abschirmung
durch Kunststoffe

Materialsysteme | Konstruktion | Messtechnik

www.kim

w.de | mail@kimw.de

K
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INSTITUT
LUDENSCHEID
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' KUNSTSTOFF
‘ INSTITUT

LUDENSCHEID

Thies Falko Pithan
+49 (0) 23 51.10 64-135
pithan@kimw.de

Kunststoff-Institut Lidenscheid
KarolinenstraBe 8

58507 Lidenscheid
www.kimw-X.de
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