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Themeniibersicht:

» Durchflussmessung , FlowWatch®" Fa. Oni

> Neue Applikation beim Simulationsprogramm ,Moldex3D"

» Hoch warmeleitfahiger Stahl ,HTCS-130" (Fa. STM-Stahl)
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FlowWatch®: Medienverteilersystem und
Durchflussregler mit elektronischer Uberwachung
(Fa. Oni)

» Eigenschaften:

kompakter Wasserverteiler mit integrierter
elektronischer Durchfluss- und Temperaturiberwachung

Hohe Messgenauigkeit von 0,3 - 40l/min
Kurze Reaktionszeiten
Blockweiser Aufbau, beliebig erweiterbar bis 128 Kreise

Jeder Elnzelkrels |St integriarts Durchflussmassung
0.2 — 401/ min

Anbaumaglichksdt
= fir sin

regulierbar 3 Hand-, Motor-
i~ "- oder Magnetveniil
Temperatur: bis +130°C 1o
| Mﬂ‘“
w Quelle: Fa. Oni
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FlowWatch®: Medienverteilersystem und
Durchflussregler mit elektronischer Uberwachung
(Fa. Oni)

> Einsatzgebiet:

Lickenlose Prozessdatendokumentation

Durchflussdosierung jedes einzelnen Temperierkreises
maoglich

Alarmmeldung bei
Grenzwertabweichung
Warmemengenbe-
rechnung
Schlauchbruchiber-

wachung
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Moldex3D: Thermische Berechnungen mit
Stromungssimulation (CFD-Computational Fluid Dynamics)

> Vorteil:

= Simulation der realen Stromungsverhaltnisse in den
Temperierkanalen

= Erkennen und Berlcksichtigen von
. Totwasserbereichen™ auf die Temperaturverteilung im
Werkzeug

= Optimierung der Klhlkreislaufe

= Durchgangige 3D-Simulation, auch komplexer 3D
Temperiersysteme maglich
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Werkzeugtemperierung mit Stromungssimulation
Darstellung: Stromlinien Gesamtgeschwindigkeit

Kiihiphase_Stream Line G
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Werkzeugtemperierung mit Stromungssimulation
Darstellung der Geschwindigkeitsvektoren

Kiihiphase_Coolant Velocity Wector
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Thermische Werkzeugauslegung
Optimierung durch konturnahe 3D-Temperierung
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Stahl: HTCS-130 Fa. STM-Stahl

Extrem zaher, umgeschmolzener Warmarbeitsstahl mit sehr
hohe Warmeleitfahigkeit

» Eigenschaften
= Extrem hohe Warmeleitfahigkeit (bis zu 62W/mK)
= Extrem hohe Zahigkeit
= Gebrauchliche Arbeitsharte: ca. 33 - 52HRC

= Geringere Warmeausdehnung (10,60 [10°* m/(m x K)]
gegenuber 1.2343 (11,40 [10®* m/(m x K)])

= Extrem niedrige Neigung zu Brandrissen

= Warmebehandlung: Abschrecken in Ol, nicht in
Stickstoff oder anderen Gasen um Eigenschaften zu
erreichen

> Einsatzgebiete

= Allgemeiner Kunststoffspritzguss, vorzugsweise
variotherme Temperiertechnik

flir die Kunststoffindustrie LUDENSCHEID
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Stahl: HTCS-130 Fa. STM-Stahl
> Warmeleitfahigkeit
Vergleich Warmeleitfahigkeit bei 44 HRC

W drmeleitfahigkeit (W/mK)

1.2343 ESU 1.2767 ESU HTCS®-130
Temperatur 100°C

Quelle: Fa. STM - Stahl
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Stahl: HTCS-130 Fa. STM-Stahl
> Fazit:

= Aufgrund der hohen Warmleitfahigkeit kbnnen bspw.
Zykluszeiten gesenkt werden

= Bei variothermer Temperiertechnik kénnen ggf. Aufheiz-
und Abkulhlzeiten reduziert werden

= Eine Prifung des Materials hinsichtlich Verklrzung von
Aufheiz- und Abkihlzeiten in der Praxis wird in Klrze im
K.I.M.W. durchgeflihrt.
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