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LITHOZ - Prototypen aus Keramik g <vissior
LUDENSCHEID
Generative Fertigung von Keramikbauteilen
Prozesskette:
e CAD-Daten X

‘ e Generativer Aufbau (Schicht far Schicht) S
v e Griinling x
e Evtl. mechanische Nachbearbeitung X

v e Sintern und Entbindern X
U e Keramik-Prototyp X
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LITHOZ - Prototypen aus Keramik g <ossior

LUDENSCHEID

» Eigenschaften:
= Aluminiumoxid (2013: Zirkonoxid)
= gleiche Materialeigenschaften wie klassisch gefertigte Bauteile
= sehr gute Oberflachenqualitat
= direkte Herstellung aus CAD-Daten
= hochkomplexe Geometrien
= sehr gunstige Prototypen und Kleinserien
= voll einsatzfahige Bauteile

» Anwendung:
= Erzeugung von Maschinenelementen
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DiMaCer - Erodierbare Keramik s s

LUDENSCHEID

Elektrisch leitfahige Keramik

» Vorgestellt 2010 vom Leonhardt Graveurbetrieb
= Legierung aus Al,O; + elektr. leitfahigem Hartmetall (TiN/TiC)

» Ergebnis der Praxistests:

= Anwendung als verschleiBfeste Auskleidung in SpritzgieBformen
zur Verarbeitung abrasiver Kunststoffe

= Effizienssteigerung durch Standzeiterhohung
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DiMaCer - Erodierbare Keramik el

LUDENSCHEID

Einsatz als Elektrodenwerkzeug

Hans-Hermann Bosch GmbH

» Einsatz der erodierbaren Keramik als Elektrode

» geringere elektrische Leitfahigkeit

» Elektrode ist galvanisch beschichtet

» starke Reduzierung der Seitenspalteffekte

Stand der Technik Innovation
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Okonomische Oberflichenstrukturen KUNSTSTOFF

INSTITUT
LUDENSCHEID

Prozessoptimierung durch Laserstrukturen

Einbringen von sog. Mikrostrukturen

mittels Ultrakurzpulslasern

» Tribologisch beanspruchte Werkzeugelemente:
= geringerer Reibverluste
= geringerer Schmiermittelbedarf

= Anwendung an Kontaktflachen
(z.B. Auswerfer und Fihrungen)
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Okonomische Oberflichenstrukturen g

LUDENSCHEID

» Formgebende Werkzeugelemente:
= erganzende PVD-Beschichtung zur Effektunterstitzung
= VerschleiBschutz
= geringere Entformungskrafte (antiadhasiv)
= Verringern von Reinigungs- und Wartungsaufwand

» Entwicklung durch Fraunhofer ILT
= Wirksamkeit belegt / Effekte noch nicht tiefgehend ergrindet
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