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» Lange Fasern flr mehr Festigkeit

» activeColourChange
» Barrierefunktion fur vielfach langere Haltbarkeit von Lebensmitteln

» Betriebspunktoptimierung und Qualitats-Prognose im
SpritzgieBbetrieb
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LUDENSCHEID

Neue Fasern fiir mehr Festigkeit :';‘,'.‘I‘i,":

» Langfaser-DirektspritzgieBen

» Leichtbau und Substitution von
metallischen Werkstoffen

» Direkte Zudosierung der
Langglasfaser in die Schmelze,
durch seitliche
Beschickungseinheit

= Zuschneiden des
Endlosstranges

» Faserlange und der Faseranteil e
konnen im Prozess beeinflusst ‘
werden o !

» Faserlangen bis zu 100 mm “

Quelle: Arburg GmbH + Co. KG
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LUDENSCHEID

activeColourChange ﬂ'?.’:'.‘?‘ffr’

» FlUssigfarbsystem far
SpritzgieBmaschinen

» Flussigfarbe wird wahrend der
Plastifizierphase in den vorderen
Bereich der Schnecke direkt in die

Schmelze dosiert v
» Ein angepasstes Mischelement

homogenisiert das Gemisch und stellt )
Se h r SCh n el I d Ie ei n g efa rbte Einfullzone Kompressionszone Meteringzone ;uckstroms e
Kunststoffmenge fiir den Flaspa p
Einspritzvorgang zur Verfuigung.

= schnelle Farbwechsel ohne
Maschinenstillstand

= Kostensenkung durch
hochkonzentrierte Farbpigmente
und effizientes Dosieren

= Farbwechsel auf Knopfdruck

Quelle: Sumitomo (SHI) Demag Plastics Machinery GmbH
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activeColourChange INSTITUT

k LUDENSCHEID

Quelle: Sumitomo (SHI) Demag Plastics Machinery GmbH

© Kunststoff-Institut Lidenscheid I Technologienachmittag 2012 1 05.12.2012



Barrierefunktion fur vielfach langere r T TS
Haltbarkeit von Lebensmitteln ATL.%‘.;.IS'CLL‘.;

» Spritzgegossener Becher mit Barrierefunktion durch
Mehrkomponentenspritzguss

» Co-Injection realisiert im SpritzgieBwerkzeug

» Die Mittelschicht aus EVOH, halt durch ihre Barrierefunktion
Sauerstoff davon ab, ins Innere der Verpackung zu gelangen

» Haltbarkeit von Lebensmitteln kann signifikant verlangert werden

» Anforderungen an die Maschinentechnik

= Hochprazise Regelung durch vollelektrische Spritzeinheiten der
ENGEL e-motion Serie sorgen daflr, dass die Barriereschicht
zuverlassig bis an den Rand ausgefuhrt wird

Quelle: Engel Austria GmbH
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Betriebspunktoptimierung und Qualitats- - T C ELCIT
Prognose im SpritzgieBbetrieb ATL.%‘.,’;.IS'CLL‘.;

» CoMo Injection Advanced System und StasaQC

= Optimierung der Prozesseinstellung unter Berucksichtigung der
Qualitatsmerkmale

= Prognostizierung der Qualitatsmerkmale fur jeden Zyklus und far
alle Kavitaten

STASAC\aC

Quelle: Kistler Instrumente AG
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Betriebspunktoptimierung und Qualitats- - T C ELCIT
Prognose im SpritzgieBbetrieb ATL.%‘.,’;.IS'CLL‘.;

» Ablauf

IST:

Lange 1 =5,45 mm
Lange 2 =1,23 mm
Radius 2 = 2,5 mm

Teilequalitat

A

! Temperature

Pressure

Time

v

T Prozessdaten l

i TASAC\QC
design of Versuche Automatische Qualitatsmodell Qualitatsmodell
experiment Modellerstellung im

Uberwachungs-
System integriert.

Quelle: Kistler Instrumente AG
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Betriebspunktoptimierung und Qualitats- i

INSTITUT

Prognose im SpritzgieBbetrieb LODENSCHEID

» Luckenloses Qualitatsprotokoll in der Fertigung

» Online-Prognose aller Qualitatsmerkmale Uber ProzesskenngroBen
aus Sensordaten (z.B. Forminnendruck, Werkzeugtemperatur, etc.)

» Weniger Ausschuss durch frihzeitiges Erkennen von Prozessdriften
» Transparente Prozessuberwachung

» Automatische Ermittlung der relevanten ProzesskenngréfBen und
deren Einflisse durch statistische Analyse der Zusammenhange
zwischen ProzesskenngroBen und Qualitat

Quelle: Kistler Instrumente AG
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Herzlichen Dank fur Ihre Aufmerksamkeit.
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