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Ausgangssituation und Motivation
@Zunahme der Bauteilanforderung und Bauteilkomplexitat

@Anforderungen an Mal3haltigkeit und Bauteilgestalt und enge
Toleranzen

@Zunehmende Anforderung an Wirtschaftlichkeit und Effizienz
@Materialreduzierung / Zykluszeitreduktion
@Reduzierung der Entwicklungszeiten / Nacharbeitszyklen
@Kostenreduzierung
@Schnellere Markteinfuhrung

@Bei faserverstarkten Kunststoffbauteilen hat der Herstell-
prozess einen maRgeblichen Einfluss auf die lokalen
Materialeigenschaften

@ Faserausrichtung
@ FlieRfronten
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@Es kann auBerdem zu einem herstellbedingten Verzug des
Bauteils kommen

@In der Praxis werden Kunststoffbauteile oft mit isotropen
Materialeigenschaften simuliert, d.h. aus dem Herstellprozess
resultierende Eigenschaften werden nicht ibernommen

Frage:

@Welchen Einfluss kann das auf eine Bauteiloptimierung
haben?
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@Optimierung der Bauteil-
gestalt mittel bionischer
Algorithmen

@Topologieoptimierung

@Shapeoptimierung
Rahmenbedingungen optimiert nachbearbeitet

@Stromungsoptimierung
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Fallsimulation mit Moldex3D ABAQUS-Modell mit Faserorientierung

Fallsimulation mit Optimierter Geometrie Spannungsoptimierung mit Tosca Structure
mit Moldex3D
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Bereich mit héchster
Beanspruchung

H H H H KUNSTSTOFF
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Ausgangsdesign Optimiertes Design
Max. Spannung: 24 MPa Max. Spannung: 13 MPa

Bei der Simulation mit der anisotropen Materialverteilung
aus der Fullsimulation entstehen héhere Spannungen auch
an Stellen, die bei isotroper Simulation unauffallig waren.
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@ Optimierung vom Bauteileigenschaften und Deformationen
@Berucksichtigung herstellbedingter Eigenschaften
@Anisotropie

@Genauere Ergebnisse hinsichtlich Bauteilfestigkeiten und
Deformationen (Verzug)

@Reduzierung des Produktentwicklungsprozesses
@Reduzierung der Optimierungszyklen
@Steigerung der Wettbewerbsfahigkeit

@ Steigerung der Effizienz und Wirtschaftlichkeit
@Materialreduktion
@Kostenreduktion

@Reduzierung von Zykluszeiten
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