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Brancheninformation Werkzeug & Formenbau

In Abhangigkeit Ihrer Anforderungen suchen wir qualifizierte Werkzeugmacher, die bereits Erfah-
rungen auf dem jeweiligen Gebiet haben und das angefragte Volumen kapazitats- und fertigungs-
technisch abwickeln kénnen. Werkzeugtracking.

Beurteilen von Werkzeugkonstruktionen und Erstellen von Werkzeugkonzepten fir Kompakt-
spritzgieBbauteile, Hybridbauteile, Mehrkomponentenbauteile, geschaumte Bauteile, Gasinnen-
druck etc. Erstellen von Lastenheften.

Empfehlungen fiir die fertigungsgerechte Artikelkonstruktion, Bericksichtigung der Form- und
Lagetoleranzen.

Erstellen von Fllsimulationen beispielsweise unter Berlicksichtigung optischer oder technischer
Aspekte, Schwindungs- und Verzugsanalyse, Vermeidung von Formteilfehlern (Bindenahte etc.),
Topologieoptimierungen, Festigkeitsberechnungen fiir Bauteile, Werkzeugdeformation bezie-
hungsweise -steifigkeit.

Wir unterstltzen Sie unter verfahrens- und kostentechnischen Gesichtspunkten, das optimale
Herstellverfahren zu finden. Hierzu kénnen neben dem konventionellen Werkzeugbau auch ge-
nerative Verfahren sowie der Einsatz von dynamischen Werkzeugtemperierungen einbezogen
werden.

Einsatz von Beschichtungen, um die Entformung zu erleichtern, Ablagerungen zu vermeiden und
die Abbildegenauigkeit zu erhéhen. Recherche und Benchmark von Beschichtungen aus dem
Markt und Eigenentwicklungen durch hauseigene CVD-Beschichtungsanlage.

Unser gut ausgestattetes Technikum steht Ihnen zur Verfligung, um erste Prototypen herzustel-
len. Verarbeitet werden kénnen Thermoplaste, Duroplaste und Flissigsilikone (LSR). Ferner ste-
hen eine Vielzahl von Sonderverfahren zur Auswahl wie zum Beispiel Gasinnendruck, Lackieren
im Werkzeug (Clearmelt & ColorForm), dynamische Werkzeugtemperierung (Induktion, Wasser,
etc.), Schaumen (Perfoamer, MuCell™, CellMold, & chemisches Schaumen) etc.

Wir verfligen Uber diverse Standardwerkzeuge, um beispielsweise individuelle Oberflachen an-
hand von Musterplatten beurteilen zu kénnen, Entformungskrafte zu messen und Gase, die bei
der spritzgieBtechnischen Verarbeitung entstehen, aufzufangen und zu analysieren.

Im akkreditierten Priflabor stehen umfangreiche Tools fir Bauteilqualifizierung, wie zum Beispiel
Farb- und Glanzmessung, Topografiemessungen etc. zur Verfligung.

Hierzu zdhlen die Beurteilung der Prozessfahigkeit, Lieferantenauswahl und -auditierung sowie
die Prozessoptimierung beim Werkzeugbau.

Wir unterstitzen Sie von der Grundlagenschulung, Form- und Lagetoleranzen bis hin zur Werk-
zeugkonstruktion mit Standardseminaren und speziell auf Ihr Unternehmen erstellte Firmenschu-
lungen.

Auswahl des optimalen Herstellverfahrens fiir den generativen Werkzeugbau, Auslegung inklusive
konturnaher Temperierung und Vermittlung von Dienstleistern.
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